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Preklad originalniho
navodu k pouziti

pewag profilift

Vysoce pevnostni navarovaci oko
PLE pewag profilift eta (PLE/N)

K navareni na soucasti stroju nebo nastavby vozidel.

Idealni k zavéseni vazacich a upinacich prostfedkl. Dodrzujte predpisy
pro svafovani! Navod k pouziti musi byt az do vyfazeni vazacich bodu
z provozu uchovavan na misté dostupném uzivateli.

Navod je pfedmétem procesu neustalého zlepSovani, a je proto platny
pouze ve svém poslednim vydani. Je k dispozici ke stazeni na adrese
www.pewag.cz.
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Kod Nosnost'

[kg]
PLE/N 6 1120 1120 2240 2240 1500 1120 2 300 1600 1120 1120
PLE/N 8 2000 2000 4000 4000 2 800 2000 4200 3000 2000 2000
PLE/N 10 3150 3150 6 300 6 300 4 400 3150 6 600 4700 3150 3150
PLE/N 13 5300 5300 10 600 10 600 7 400 5300 11 200 7 900 5300 5300
PLE/N 16 8 000 8 000 16 000 16 000 11 300 8 000 16 900 12 000 8000 8000
PLE/N 22 15 000 15 000 30 000 30 000 21000 15 000 31800 22 500 15 000 15 000

' max. pfepravni hmotnost (G)
Koeficient bezpecnosti 4

Pozor: Technické zmény vyhrazeny!
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Normalni podminky pouzivani

Dbejte na spravny vybér a pocet vazacich oka s ohledem na
zvedané bfemeno. Cerveny tfmen musi byt po svafeni hladce
oto¢ny o 180° (viz obrazek 2). Zatizeni smi pUlsobit jen v
predepsaném sméru (viz obrazek 1).

Teplota pouzivani: -20 °C az 400 °C.
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Obrazek 1 Obrazek 2

Pokyny pro pouzivani

» Vazaci body smi pouzivat jen kvalifikované
osoby.

» Pred prvnim uvedenim do provozu je nutné provést vizualni
kontrolu.

» Pred kazdym pouzitim zkontrolujte zjevné chyby
a lehky chod — oko musi byt volné
pohyblivé.

» Zatizeni smi plsobit jen v pfedepsaném sméru
(viz obrazek 1) s nosnosti podle tabulky.

» Je nutné brat v ivahu eventualni potize pfi zatizeni podle
omezeni pouZiti.

» ZavéSeny vazaci prostfedek (napf. hak) musi byt v oku
volné pohyblivy.

» Vazaci body udrzujte Cisté a suché.

» Vazaci body se mohou pouzivat také jako upinaci body.
Pfitom je pfipustna tazna sila dvojnasobkem jmenovité
nosnosti: LC = 2x nosnost (WLL).

Tento vyrobek se smi pouzivat bud ke zvedani, nebo k
upnuti. Jakmile jednou pouzijete vazaci bod k upnuti, nesmi
se pak jiz pouzit ke zvedani (a naopak).

Pozor:

» Nepretézujte vazaci body. Spadlé bfemeno muze zpUusobit
zranéni nebo smrt!

» Poskozené vazaci body (viz navod k udrzbé&) mohou v
normalnich podminkach pouzivani selhat — bfemeno maze
spadnout. Nesmi se pouzivat!

Omezeni pouziti

PFi nestandardnich podminkach pouzivani (viz vy$e) se smi

vazaci body pouzivat jen podminecné.

» Vazaci body nesmi byt vystaveny kyselinam a louhdm ani
jejich param. PFi pouziti v prostfedi obsahujici chemické
latky se poradte s na8im technickym servisem.

» Vazaci body nesmi byt zatizeny pfes rohy nebo
hrany apod.

+ Je zakadzano zvedat osoby.

* Nepouzivejte v lankovém mechanismu.

pewag

+ V pfipadé asymetrie (nestejny uhel sklonu jednotlivych
pramenu vazaciho prostfedku) je nutné brat pouze jeden
pramen jako nosny (viz tabulka nosnosti).

P¥i pouziti v nasledujicich rozsazich teplot je nutné vzdy
vynasobit pfipustnou nosnost nasledujicimi redukénimi
faktory:

+ 200 °C az 300 °C redukeni faktor 0,9 (-10 %).

» 300 °C az 400 °C redukeni faktor 0,75 (-25 %).

Navod k montazi

Predpokladem pro provadéni svarovacich praci je platna
kvalifikace podle EN 287, resp. EN ISO 9606-1. Zasadné
plati pfedpisy pFislusné zemé (pro USA: Vhodna kvalifikace a
zkouska podle AWS (American Welding Society) nebo
ASME (American Society of Mechanical Engineers).
Material: Material navarovaciho tfrmenu: S355 J2 G3
Cistota: Povrch oblasti svafovani musi byt pred za¢atkem
svarovani dikladné vycistén. Je nutné odstranit vihkost,
Spinu, olej, barvu, okuje atd.

Upozornéni: Kontrola vhodnosti zakladniho materialu
(protikusu k vazacimu oku) ke svarovani, jeho analytické

a pevnostni rovnocennosti s dilem pewag a tedy celkové
bezpecnosti dilu patfi mezi povinnosti provadéjiciho
svareCského podniku!

Dil, na kterém bude navaren vazaci bod, musi umoznovat
pozadovanou silu, resp. plsobeni sily na pozadovaném
misté. VyluCte dotyk mezi Cervenym tfmenem a svarovym
kovem! Pro svarovaci prace plati ustanoveni podle normy DIN
EN ISO 14341.

Priklady pridavnych materialti pro svafovani:

MAG - drat ISO 14341: G3 Si 1/ AWS A5.18: ER 70 S-6
Tycova elektroda: EN ISO 2560 A: E 42 5 B 4 2 H5 nebo
E426B32/AWS A5.1: E7018-1 / AWS 5.5: E8018-G

Svarovy kov se nandasi na cely svarovany prlfez.

Provedeni svaru

Rozpérné nopy pro
kofenovy svar, cca 2 — 3 mm
@

Svar Délka Objem

Rozmér [mm] [cm?]
PLE 6 HV 8 +k a3 2x35 =3,5
PLE 8 HV 9 +K a3 2x37 =4,0
PLE 10 HV 10 +\ a4 2x40 =55
PLE 13 HV 14 + \ a4 2 x50 =13,0
PLE 16 HV 17 +\ a5 2x64 =~ 20,0
PLE 22 HV 24 +\ a6 2x90 ~67,0
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» Smi se pouzivat jen originalni dily pewag — |ze poznat podle
oznaceni (nosnost, vyrobce atd.).

» Stav pfi dodani se nesmi zménit.
Je napfiklad zakazano provadét mechanické obrabéni,
tepelné zpracovani nebo povrchové opracovani s
pusobenim Skodlivym pro material (napf. galvanické
pozinkovani).

* Montujte pouze nezavadné vazaci body.

Udrzba, kontroly a opravy

= Vazaci body musi alespori v roénim intervalu kontrolovat
kvalifikovana osoba.
Casovy interval muze byt s ohledem na podminky
pouzivani kratSi. Pfi Castém pouzivani doporucujeme
provést kazdé 2 roky kontrolu trhlin.
 P¥i pravidelnych kontrolach a kontrolach trhlin musi byt
soucasti ocisténé od oleje, Spiny a rzi. Jako postupy Cisténi
jsou vhodné takové, které nezplsobuji prehrati, nezakryvaji
chyby povrchu a nevyvolavaji vodikovou kifehkost nebo
korozi z vnitfniho pnuti.
 P¥i kontrolach je nutné kontrolovat souc¢asti s ohledem na
vady, které mohou ovliviiovat bezpec¢nost a funkci — napf.:
- Lom, zarezy, trhliny, deformace, nepfipustné
pusobeni tepla.
- Opotfebeni, popF. koroze vice nez 10 %
prifezu.

V pfipadé pochybnosti, zda je zaru€ena funkce nebo
bezpecnost, je nutné vazaci body vyradit.

Opravy:

» Opravy smi provadét pouze odbornici.

» Malé vady, jako jsou vrypy a ryhy, mohou byt pfipadné
odstranény opatrnym brousenim nebo pilovanim. Po
opravé musi mit opravené misto rovhomérny pfechod bez
nahlé zmény prafezu. Po Uplném odstranéni vady se nesmi
zmenS§it prifez o vice nez 5 %.

» Svarovaci prace a tepelné zpracovani jsou zakazané.

Pfesné rozméry muizete najit na nasi webové strance
www.pewag.cz v sekci Technické Fetézy a vazaci body.
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Preklad originalu prohlaseni
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Preklad originalu

prohlaseni o shodé

My,

pewag austria GmbH, A-8605 Kapfenberg, Mariazellerstrae 143a

timto prohlasuje, Ze vyrobek

PLE pewag profilift eta vazaci bod

vyhovuje véem ustanoveni EC strojni smémice 2006/42/EC.

L
Pouzité souvisejici normy jsou zejména:

A

EN 1677-1: SougActi pro vazaci prostig ezpecnostigast1. L
Kované ocelové sougasti, mechanicl rq,mq/ dle interni normy pewag. H

EN ISO 12100: i

& enj
Posouzeni rizika a snizovani rizika. \/’

Ostatni pouZité technické normy a specifikace:
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Ranko Ivanif glsma GmbH, A-8605 Kapfenberg, Mariazeller:
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Kapfenberg, 01-01-2020

pewag austria GmbH, Mariazeller Strae 143, 8605 Kapfenberg
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& zésady pro konstrakel LL/

DGUV GS OA 15-04: Principy zkouseni a certifikace vazacich bod.
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Stefan Duller
General Manager

A-8041 Graz, Gaslaternenweg 4, Telefon: +43 (0) 50 50 11-0, Fax: +43 (0) 50 50 11-100

office@pewag.com, www.pewag.com

Technické zmény a tiskové chyby vyhrazeny.
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